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INFLUENCE OF STRAW HUMIDITY AND TEMPERATURE OF BRIQ UETTING PROCESS
ON THE QUALITY OF AGGLOMERATE

Summary

Research on influence of straw humidity on the igualf briquettes when applying different temperatof briquetting
process has been carried out. Relationship betwpeity and searching parameters has been statedthErmore the
quality has been defined as a number of featurfsctiig product durability. However, the qualityried out not to be
linear in case of researching agglomeration tecloggl

WPLYW WILGOTNO SCI SLOMY | TEMPERATURY PROCESU BRYKIETOWANIA
NA JAKO SC AGLOMERATU

Streszczenie

Przeprowadzono badania wptywu wilgofob stomy na jaké brykietow, przy rénych temperaturach procesu
brykietowania. Stwierdzondg istnieje zalénas¢ jakasci, zdefiniowanej jako zespdt cech gwjch wplyw za trwal@
produktu, od badanych parametrow. Nie jest onagidmiowa dla badanej technologii aglomeracji..

1. Wprowadzenie konsekwenc;ji

opatows.
Wedtug definicji Unii Europejskiej [1] biomasa aamrza Tab. 1. Warté¢ opatowa wybranych biopaliw w zedeosci
podatne na rozktad biologiczny frakcje produktowpady od ich wilgotndgci [3]
i pozostatdci przemystu rolnego 4tznie z substancjami Table 1. Burning value of chosen biofuel dependaingts
roslinnymi i zwierzcymi), lesnictwa i zwhzanych z nim  humidity

powoduje mniejsz koncowa wartcs¢

gakzi gospodarki, jak réwnie podatne na rozkfad
biologiczny frakcje odpadéw przemystowych i mieggki Wartas¢ | Wartasé
Biorac powyzsze pod uwag stoma zbé, jako biomasa, Wilaotnosé opatowa | opatowa
jest (w myl art.2 wspomnianej dyrektywy) odnawialnym | Biomasa [(y]g w stanie  w stanie
zrédtem energii. 0 swiezym  suchym
Najczsciej do celéw energetycznych wykorzystuje si [MJ/kg] | [MJI/kg]
stoe zytnia, pszenna, rzepakow, gryczan i kukurydziana
[2]. Stoma pochodica z upraw owsa nie jest preferowana Stoma pszenna 15-20 129141 17,3
poniewa posiada bardzo nigk temperatuf topnienia | Stoma gczmienna | 15-22 12,0-13,9 16,1
popiotlu. Chac wykorzystywé stome dla celow Stoma rzepakowa ~ 30-40 103-125 150
energetycznych natg pamktaé, iz jest ona materiatem ' ' '
objetosciowym pochodzenia &innego. Waze sk z tym Stoma 45-60 5,3-8,2 16,8
konieczné¢ posiadania diych powierzchni, na ktérych | kukurydziana
maégtby by zgromadzony caly jej zapas na okres grzewczy Pyt drzewny 38-64 152-191 15.2-20.1
Zebrana stoma, cléiosprasowana, charakteryzuje snah N ! ' ' '
koncentracj energii w jednostce masy. Roawaniem jest  Trociny 39,1-473 53 19,3
przetworzenie zebranej stomy do postaci bardzigjognej Zrebki wierzby 40-55 87-11.6 165
w przechowywaniu. Odbywacsto przez brykietowanie lub ' ' '
peletowanie. Istotnym parametrem w tego rodzajuPelety 3,6-12 16,5-17,3 17,8-19,6
procesach jest wilgotdé materiatu. Ma ona wplyw w Brykiety ze stomy = 9,7 15.2 17.1
szczegolnéci na wartéé opatovy (tab. 1).
Wilgotnaosé, temperatura, wielkd czastek materiatu | Brykiety drzewne = 3,8-14,1 15,2-19,7 16,9-20,4

wsadowego, jakim jest stoma lub siano, wphavajiedzy

innymi na @sta¢ i wytrzymalgé otrzymywanego W procesie brykietowania

produktu, warté¢ wspotczynnika tarcia, energochtosto nastpujace sity [4]:

procesu oraz wydaj86é procesu brykietowania. \aym . przychgania médzy casteczkami (van der Waalsa),

aspektem jest rowniestopiéi rozprzania s¢ aglomeratu . adhezyjne, wygpujace w warstwie powierzchniowej,

po opuszczeniu tulei forragej. Materiaty bardzo wilgotne . powierzchniowe, na granicy rozdziatu fazy statej i

lub w malym stopniu sprasowane raozliaja Sie, cieklej,

rozwarstwiaj i krusz. Wigksza wilgotné¢ sprawia, 1 . spdjndci.

wigcej energii jest traconej na dosuszanie biomasywco Poniewa material wsadowy jest poddawany przed
formowaniem procesowi rozdrobnienia, trwalsze

materiatéw  wystija
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polaczenie cgstek mana uzyskd przez zastosowanie prowadnice pgtowe z obciznikami umaliwiajacymi
dodatkowego lepiszcza, alv oddziatlywania wysaok regulacg twardaci brykietéw [5].

temperatug. Powoduje ona zeszklenie warstwy wierzchniej3. Metodyka i przebieg bada

brykietu, przez co aglomerat uzyskuje -ekgzy

wspéitczynnik trwatéci. Wielu badaczy wskazuje na Po wykonaniu pomiaréw wilgotsoi
wzajemne zalenosci wilgotnosci roslinnego materiatu  (wilgotnosciomierz SL-1), rozdrobnian stone poddano
formowanego, jego stopnia rozdrobnienia i tempeyatu formowaniu w brykieciarce slimakowej, zmieniajc

procesu aglomeraciji. temperatug tulei formujcej co 16C w zakresie od 18C
do 230C. Pomiaréw temperatury dokonywano po
2. Cel i przedmiot badai ustabilizowaniu & pracy brykieciarki. Po sformowaniu

brykiety wazono i oceniano ich jakd. Za miag jakosci

Celem bada jest okrélenie wptywu wilgotndci stomy  przyjgto struktug zewretrzna i jednolita¢ aglomeratu.
oraz temperatury procesu na j&ko brykietu po Oceny dokonywano metadorganoleptycza Pomiary i
formowaniu w brykieciarce slimakowej. Badaniom ocere przeprowadzano dla kdej temperatury formowania
poddano rozdrobnianstone zytnia o wilgotndici 12, 15, w cyklach széciogodzinnej pracy brykieciarki.
20 i 25%. Produkcja brykietu ze stomy wykonywanst jea
brykieciarce slimakowej wyposaonej w grzalk. Slimak 4. Wyniki badan i ich oméwienie
podaje materiat i pod wptywem jego nacisku oraz

temperatury materiat jest brykietowany. Ngste Wyniki bada& wpltywu wilgotnagici i temperatury na
uformowany brykiet opuszcza tudeformujaca i trafia na  jako$¢ brykietu po @rednieniu 10 pomiaréw zawarto w
tab. 2.

Tab. 2. Wplyw wilgotnéci i temperatury na jakd brykietu
Table 2. Influence of humidity and temperaturetanliriquette quality

Wilgotnosé [%
Parametr Temperaturéd] g ¢ 1%l
12 15 20 25
Masa brykietu o diugmi
100 mm [g] 246 250 246 250
180
Struktura zewgtrzna chropowata | chropowata  chropowata  chropowata
talarkuje st | talarkuje st | talarkuje st | talarkuje st
Jednolit@é
Masa brykietu o diugi
100 mm [g] 252 255 264 272
szklista szklista chropowata chropowata
Struktura zewetrzna 190 P P
dobra dobra talarkujecsi| talarkuje st
Jednolitgé
Masa brykietu o diugi 250 262 270 275
100 mm [g]
nadpalona szklista chropowata chropowata
Struktura zewetrzna 200 P P P
b. dobra dobra dobra talarkuje sl
Jednolitgé
Masa brykietu o diugwi 270 280 276 282
100 mm [g]
210 nadpalona nadpalona pofaldowana pofaldowana
Struktura zewetrzna
dobra dobra dobra dobra
Jednolit@é
Masa brykietu o diugwi - - 290 301
100 mm [g] Zat ie zat .
atrzymanie - zatrzymanie szklista szklista
220 sig maszyny | sig maszyny
Struktura zewetrzna
brak brak dobra dobra
Jednolit@é
Masa brykietu o diugi 230
100 mm [g] - - - -
Struktura zewetrzna
Zatrzymanie| Zatrzymanie Zatrzymanie  Zatrzymanie
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‘ Jednolité ‘ sig maszyny simaszyny| simaszyny s maszyny

‘ ‘ brak brak brak brak
Analizujac przedstawione wyniki nmma stwierdz, ze 3. Najkorzystniejszymi parametrami brykietowania
istnieje graniczna temperatura pracy, przy ktomgtpuje rozdrobnionej stomyytniej w brykieciarceslimakowej
zatrzymanie maszyny brykietiggj. Jest ona uzaleiona jest: temperatura 220 i 25% wilgotng¢ materiatu

réwniez od wilgotndgci materiatu wsadowego. Przy niskiej  wsadowego.
wilgotnasci (12 i 15%) naspuje to w temperaturze 220, 4. Nalezy przeprowadzi dalsze badania dla podanych
przy wyzszej (20 i 25%) — w temperaturze 230 wyzej parametréw, ktére powinny uwaghiac wptyw
Jednoczénie zbyt niska temperatura, jak i zbyt wysokazeno podwyzszonej wilgotnéci na zuycie elementéw
uniemaliwi ¢ otrzymanie brykietu spdjnego, trwatego o  roboczych i energochtonédprocesu brykietowania.
szklistej powtoce. Widoczna jest fekzalenoi¢, swiadcaca
0 tym, ze wraz ze wzrostem wilgoté coraz trudniej
uzyska struktur szklist brykietu, jak i jego jednolite.

Dla rozpatrywanych wariantow wilgotém stomy 6. Literatura
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